技术要求

	投标产品要求
	木托盘技术要求

	投标产品
	木托盘

	技术要求1
	木托盘规格： 1200*1000*150mm，1000mm方向进叉。

	技术要求2
	一层面板规格： 1000*90*20mm；  9块  

	
	二层面板规格： 1200*90*20mm；   3块

	
	木方规格：    90*90*90mm      9块

	
	底层面板规格： 1000*90*20mm；  3块； 

	技术要求3
	承载能力：托盘自重≤50kg，托盘承载达1000kg。

	技术要求4
	材质：松木

	技术要求5
	整体长、宽、高误差≤±2mm

	
	各木板宽度和长度误差≤±2mm；

	
	铺板的厚度误差≤±1mm；

	
	托盘表面两对角线之差≤4mm 

	
	从底平面到载货面最高高度和最低高度之差≤3mm

	技术要求6
	在托盘1000mm进叉方向中间的2个方墩表面制作2个凹槽（用于贴条码），凹槽内需钉不锈钢皮，对称分布,底部平整，保证易于贴条码且不易脱落，规格为：60*80*5mm。

	技术要求7
	含水率：25%以内，并烘干，烘干后保证不开裂不变形。

	技术要求8
	用钉要求：联结钉采用木用防裂钉或木螺钉，能防止松动与滑脱，钉长大于60mm，
头部不得超出其安装面，木螺钉拧入前必须引底孔，保证垂直，每个面板连接处固定的钉数不少于3个

	技术要求9
	表面要求：表面打磨平整，木材不得有开裂，两平面翘曲变形不大于3mm。

	技术要求10
	强度要求：做跌落实验时，对角线长度变化率在±1%以内。

	技术要求11
	在各种承重工况下，托盘满载后变形量小于等于5mm。

	技术要求12
	托盘周边倒圆，不能有毛刺、明显的缺角、突起和其他明显的缺陷

	技术要求13
	木材经烘干、防腐、防虫、刨光等有关工艺处理，不应有弯曲、翘曲、扭曲、裂纹、孔穴、虫蛀等明显缺陷。

	技术要求14
	所用木材需根据使用地的温湿度进行定型处理，木方表面打蜡
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