浙江东博工贸有限公司仓储物流中心货架采购项目询比采购公告
浙江东博工贸有限公司仓储物流中心货架采购项目，采购人为浙江东博工贸有限公司，资金已落实。根据采购人内部管理规定，本项目采取询比方式进行采购，现发布采购公告。

一、采购项目编号：SLH-C202517013
二、采购组织类型：公司自行组织
三、项目概况：

	项目

名称
	项目内容
	数量
	单位

	浙江东博工贸有限公司仓储物流中心货架采购项目
	详见采购需求
	1
	批


预算金额：2.2万元，本项目总价最高限价2.2万元。
四、报价响应人资格要求
1.独立法人企业（其中金融、保险、通讯等特定行业的全国性企业所设立的区域性分支机构，是非独立法人企业）；

2.具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；有履行合同所必需的设备和专业技术能力；有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

3.本项目不允许转包与分包；

4.无不良记录或有不良记录已过处罚暂停期的；

五、询比文件获取：
详见附件，自行下载打印。

文件的获取时间：2025年7月18日至2025年7月23日，报价响应文件递交截止时间：2025年7月24日15时00分前。
　　七、报价响应文件递交地点：

　　浙江东博工贸有限公司东门保安室（浙江省临海市城北大道1号）联系人：汪先生，联系电话：13736605662，须在递交截止时间前送达或快递至我公司（建议采用顺丰快递）。
八、交易保证金：无

九、联系方式：

采购人：浙江东博工贸有限公司
联系人：汪先生      联系电话：13736605662
浙江东博工贸有限公司仓储物流中心货架采购项目询比报价单

项目名称： 浙江东博工贸有限公司仓储物流中心货架采购项目
 项目编号：SLH-C202517013
	序号
	名称
	计量单位
	数量
	综合单价（元）
	合价（元）

	1
	三立柱重型货架主架
	组
	3
	
	

	2
	三立柱重型货架副架
	组
	15
	
	

	3
	两立柱中型货架柱片
	片
	15
	
	

	4
	通道护脚
	只
	20
	
	

	总价：
	元


注：响应单位报价包括货款、包装、运输、装卸、保险、税金、货到就位、质保、第三方检测等一切税金和费用。
供应商名称（盖章）：
法定代表人（签字或盖章）：

供应商联系方式：

日期：   年   月   日
说明须知：

1、供应商资质要求（供应商须提供加盖公章的营业执照副本复印件、法人身份证复印件等附件）： 

2、提交报价单位只有两家时，评审小组认定仍具有竞争性的，可以继续评审，也可以重新组织；只有一家时，可以重新组织或采用直接采购方式采购。

3、评审办法：经评审最低价中标法。经评审，总价报价最低的为第一候选成交人，第二低的为第二成交候选人，若报价相同，则抽签决定。

4、评审后，成交候选人应进行公示，公示期不少于3日，公示期未收到相关质疑或投诉的，应当选择第一成交候选人为成交人，并向其发成交通知书。如公示期收到质疑或投诉，经采购人查证属实的，可以选择第二成交候选人为成交人或重新组织采购。采购人应当在评审小组推荐的成交候选人内选择成交人。

5、成交人应按照采购文件约定签订合同，《成交通知书》成为合同的组成部分。

如成交人拒绝承担成交的项目，或提出采购人不能接受的条件，致使合同无法签订，采购人将取消其成交资格，选择第二成交候选人成交或重新组织采购。
6、解释权

凡涉及本次采购文件及相应的补充文件、通知等条款的解释权均属于浙江东博工贸有限公司。

7、采购人（合同甲方）：浙江东博工贸有限公司
联系人：汪先生     电话：0576-85850032
采购需求：
一、货物清单

	序号
	名称
	规格型号
	计量单位
	数量
	备注

	1
	三立柱重型货架主架
	长（内空）*宽*高170*180*202.5cm,中层横梁加层板横板、上层一根横梁，层板承重1.5t以上
	组
	3
	立柱：90*70*2.0mm

横梁：110*50*2.0mm

层板：1.5三板三筋

	2
	三立柱重型货架副架
	长（内空）*宽*高170*180*202.5cm,中层横梁加层板横板、上层一根横梁，层板承重1.5t以上
	组
	15
	

	3
	两立柱中型货架柱片
	97*200cm
	片
	15
	立柱：55*47*2.0mm

	4
	通道护脚
	H=300mm
	只
	20
	护角3.0mm


1、报价包括税金、货物、安装、质保、运输、保险等一切费用，今后不得调整。 
2、交货地点我采购方厂区，送货进入采购方厂区所用车辆长度≤13米；
3、货架、护脚等安装在水泥地面用膨胀螺丝固定后要稳固可靠，没有明显摇晃现象；
4、货架安装方式上，要求立柱片于横梁直接要用螺栓固定；
5、颜色要求：柱片为中蓝；横梁与层板为桔红色；
6、97*200cm规格的国标标准两立柱中性货架柱片，需要与采购方提供的横梁、层板等配合使用的配件，如对尺寸有疑问的，请与采购方联系；
7、两立柱中型、三立柱重型货架的具体样式结构见图纸；

8、所有材料，喷漆前需做防绣工艺处理。
二、技术规格及参数：

（一）标准规范
《钢货架结构设计规范》（CECS 23:90）
《仓库钢结构货架设计标准》（JB/T5323-91）
《钢结构设计规范》（GB50017-2003）
欧洲FEM标准
国家其他相关标准
如果本标书中存在某些要求高于上述标准，则以本标书的要求为准。

（三）结构性能要求

1、货架采用组合式框架钢结构，主要由立柱、横梁及通道保护栏等零（部）件组成，结构合理，拆装使用方便，外形美观。

2、立柱及横粱要求一次成型，立柱正面宽尺寸应不小于90mm，厚度不小于2mm，

3、技术要求

①设计货架采用组成式货架体系。组成货架的横梁与立柱之间采用机械式锁紧装置连接且与建筑物分离，为可拆装的货架。
②原材料
③货架承重结构的钢材采用《碳素结构钢》（GB700－88）规定的Q235B钢。

所有产品的构件，均选用大型钢铁集团的优质钢材Q235B经辊轧成型制作；保证原材料质量。

④立柱：两根立柱应由平撑、斜撑以螺栓连接而成，立柱上冲有双排孔。可随意调节高度，调节高度75mm。立柱正面宽应不小于90mm，立柱与地面由外膨胀螺栓连接。
（1）立柱全高极限偏差不大于±2mm。
（2）立柱宽度极限偏差不大于±2mm。
（3）立柱全长调节孔距累计误差不大于±2mm，相临孔距误差小于0.02mm。
（4）立柱底板高低差极限偏差±0.5mm。
（5）立柱与横梁垂直误差不大于4mm /1000 mm。全高上下不大于15 mm，横梁载荷挠度不大于1/225 mm。。
⑤横梁：用双C “P”型梁，要求由两只挂片与横梁焊接组成。挂片与立柱连接配有螺丝连接，确保横梁在外力撞击后不会脱落。横梁正面高度≥110mm，横梁中间不许焊接。
（1）横梁长度极限偏差±1mm。
（2）横梁两端挂片高低差极限偏差±1mm。
（3）横粱达到要求的最大承载时，横粱挠度不大于L/200mm。
⑥货架强度指标

货架型材的强度标准（N/ mm2）GB6723—86指标

	钢号
	钢材种类
	抗拉、抗压、抗弯
	抗剪
	端面承压

	Q195—235
	冷弯型钢
	205
	120
	310


货架焊接强度指标：（JB/T5323—91指标N/ mm2）

	钢材
	对接焊缝
	角焊缝

	钢号
	钢材种类
	抗拉
	抗压
	抗剪
	抗拉、抗压、抗弯

	Q195—235
	冷弯型钢
	175
	205
	120
	140


⑦焊接要求：
（1）坡口应符合GB985和GB986的规定。
（2）焊缝金属表面焊波应均匀，不得有裂纹、夹渣、焊瘤、烧穿、弧坑和针状气孔等缺陷，焊接区不得有飞溅物。
（3）焊缝表面不允许有气孔。咬边深度不超过0.5mm，累计总长度不得超过焊缝长度的10%。对接焊缝和贴角焊缝的外形尺寸极限偏差应符合GBJ205中的有关规定。

⑧连接材料要求
（1）采用气体保护焊且符合现行《焊接用钢丝》规定的含有锰、硅等高脱氧的合金钢钢丝。
（2）普通螺栓采用《碳素结构钢》（GB700-88）规定的Q235钢制作,强度不低于4.8级。

⑨表面处理工艺过程
a.冷轧板前处理工艺（无锈状态）

脱脂→水洗 →表调→水洗→磷化→高压水冲洗

b.热轧板及热轧型材前处理工艺

无油状态：酸洗→水洗 →表调→水洗→磷化→高压水冲洗

有油状态：酸洗→水洗 →脱脂 →水洗→中和 →表调→磷化→高压水冲洗


[image: image1.emf]脱脂（除油）酸洗（除锈）磷化（增加基材附着力）

预烘干静电粉末喷涂高温固化降温处理


c.产品表面有油污或污垢在喷涂前会进行以下5个步骤的处理：
(1)在60oC温度下清洗和除油；
(2)在清洁的流水中酸洗除掉多余的除油化学物质；
(3)在60oC温度下进行鳞化处理以防止腐蚀并加强喷粉后附着性；
(4)在工业纯水中清洗；
(6)在软化水中进行最终清洗以保证在喷粉前绝对的干净；
以上的处理都是为了制造高质量的产品。

前处理后，所有的作业都将在约150oC的烘干机里大约6分钟烘干彻底除去水以取得鳞化处理的最好效果。
通过不同的喷粉速度带（0.6-4.5m/min）运送到喷粉台上。有两个自动报答机控制自动静电喷涂让4支喷枪喷涂。人工喷涂台喷涂机器的工作不保证无法喷涂的地方被粉末完全均匀覆盖。

货架表面处理采用环氧树脂粉末静电喷涂工艺，涂层厚度60-80微米；
静电喷粉附着力达到GB9286-88标准中0级要求。

⑩货架整体颜色配置 
立柱: 宝蓝。 横梁/保护脚: 桔红。
⑪安装要求：

（1）仓库建筑要要求通风，采光，消防、物流通畅。
（2）货架片沿巷道长度和宽度方向的垂直度偏差≤10mm；
（3）同层横梁高度偏差±5mm；
（4）相邻货架片立柱底部中心距，极限偏差±1mm；
（5）货架沿巷道方向全长积累偏差±10mm

(6) 货架立柱与横档连接处需要用螺栓固定，立柱与地面连接处需要用膨胀螺丝固定。
三、质保期：验收合格后壹年。

四、履约保证金及付款方式

货款支付：合同签订前缴纳合同金额2%履约保证金，验收合格后15日内，中标人开具增值税专用发票公司支付全部货款，履约保证金待质保期满后无息退还。

五、合同签订：
成交供应商在中标通知书发出后30日内尽快与采购人签订采购合同。无故不签订合同的，采购人有权在其他有效投标单位内重新确定成交供应商。
附件：三立柱重型货架示意图：
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附件：两立柱中型货架柱片示意图：
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提供公司营业执照、法人身份证复印件以及其他相关资料
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